
 

КАТАЛОГ ПРОДУКЦИИ КОМПАНИИ «РУСМА» 

ИНДУСТРИАЛЬНЫЕ СМАЗКИ 
Смазка ЛКС-М 

Смазка ЛКС-М 
ТУ 0254-097-46977243-2010 
Смазка ЛКС-М применяется в подшипниках качения металлургического оборудования. Водостойкая, имеет 
хорошие противоизносные и противозадирные характеристики. Закладная. Обладает высокой термической, 
механической и антиокислительной стабильностью. Работоспособна при температуре от –30 до +150°С, 
кратковременно до +170°С. 
Смазка ЛКС-М (металлургическая) изготавливается из нефтяного остаточного масла, загущённого 
комплексным литиевым мылом. Содержит антиокислительную и антикоррозионную присадки 
и антифрикционную добавку.  
Спецификации и обозначения 
Спецификация смазки ЛКС-М по стандарту DIN 51502: KP1-2N-30. 
Физико-химические показатели 

№ 
п/п 

Наименование показателей Значение показателя 

1. Внешний вид Однородная мазь 
чёрного цвета 

2. Температура каплепадения, °С, не ниже 200 
3. Коллоидная стабильность, % выделенного масла, не более 15,0 
4. Пенетрация при 25°C с перемешиванием , 10-1 мм, в пределах 250–320 
5. Предел прочности при 20°С, Па, не менее 150 
6. Вязкость эффективная при 0°С и среднем градиенте скорости деформации 10 с-1, 

Па·с, не более 
500 

7. Коррозионное воздействие на металлы (сталь марки 45, 50) Выдерживает 
8. Массовая доля свободной щёлочи в пересчёте на NaOH, %, не более 0,3 
9. Содержание воды, не более Следы 
10. Трибологические характеристики на четырёхшариковой машине трения при 

(20±5)°С: 

 

• нагрузка сваривания (Рс), Н (кгс), не менее 2450 (250) 
• критическая нагрузка (Рк), Н (кгс), не менее 617 (63) 
• индекс задира (Из), Н (кгс), не менее 313 (32) 

Гарантийный срок хранения смазки в таре изготовителя – 3 года с даты изготовления. 
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